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3D optické
skenovani



Co je to 3D optické skenovani

3D optické skenovani je prevedeni fyzického objektu do poditacovych dat za pouziti 3D skeneru.

Nase digitdlni skenery Atos firmy GOM jsou zaloZeny na principu triangulace, k ¢emuz vyuziva stereoefektu dvou
snimacich kamer. Méreny dil se polozi na stll nebo upevni do drzdku a provede se série zabért z rGznych uhli
pohledu. Projektor osvécuje povrch dilu pres vestavény rastr kontrastnimi svételnymi prouzky, jejichz tvar na
povrchu soucasti je sniman dvéma kamerami. Pomoci optickych zobrazovacich rovnic jsou z nich automaticky
vypocitany presné 3D souradnice jako mrak bod(, ktery mliZze obsahovat az 4 miliony bod(l z jednoho zabéru.

Vyhodou oproti dotykovym méricim systémim je, Ze opticky skener snima najednou celou plochu, namisto
snimani jednotlivych bodu.

3D optické skenovani je moderni metodou kontroly vyroby (porovnani a vyhodnoceni odchylek proti CAD
modelu) a stejné tak Vam naskenovana STL data dokonale poslouzi jako podklad k reverznimu inzenyrstvi
(vytvoreni 3D modelu), pokud nemate digitalni ani vykresovou dokumentaci.




Skenovani v Kompetens Lab

Pomoci nasich Spi¢kovych 3D optickych skenerl ATOS od spole¢nosti GOM jsme pro Vas schopni rychle a
presné (10-30 um) vytvorit digitalni obraz vasi dodané soucasti napf. pro potreby Vasi vyrobni inspekce.

Dvé skenovaci jednotky COMPACT (600mm) a CORE (200mm) umoziuji rizné metody skenovani.

Pro zvySeni automatizace pouzivame rotacni a naklapéci jednotku.




Skeny Vam dodame ve formatu .stl ®

Pokud budete chtit tento
obrazek rozhybat, mUzete
tak ucinit v celé radé
softwarovych nastroju pro
CAD a pro reverse
ingeneering jako TEBIS,
CATIA V4, CATIA V5, PRO/E,
Unigraphics, STEP, JT-Open,
Parasolid, PLY, ...

a nebo

si volné stahnout nastroj
pro praci s STL daty

GOM/Inspect na strankach
https://www.mcae.cz/cs/produkty/
gom-inspect/
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Hruby sken pred tzv. orezanim , Export vysledného STL




Vase dily vyvhodnotime formou barevné
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Generated with GOM Inspect Professional 2018

Homi pohled na plochu
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Pri vyhodnocovani skenii pouZivame software GOM ATOS Professional.

Yy nebo meroveé zpravy
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K tomuto software je v bezplatné verzi k dispozici pomérné vykonny mladsi bratr — ndstroj pro praci s STL daty a

prohlize¢ GOM Inspect



Poradime si i se slozitéjsimi dily

Jsme schopni presné naskenovat i dily s vlastnostmi, které predstavuji pro presné méreni problém. Napriklad Spatné
pristupna mista povrchu dilu nebo vysoka odrazivost povrchu. Poradili jsme si i s nékolika pripady dilii s nedostatecnou
tuhosti.




Kompetence, kalibrace, metodologie

Velmi uzka spoluprace se Spickové vybavenym metrologickym pracovistém PLASTIKA a.s.,
* Nase nova zarizeni ATOS/GOM planujeme pravidelné rekalibrovat
Podpora od firmy MCAE

Prosli jsme certifikovanym sSkolenim

Kontakty

David Vanék, david.vanek@kompetens.cz, 601 159 105

Jifi Gregor Ing. CSc., jiri.gregor@kompetens.cz, 602 357 450

V pripadé zajmu
e Posleme nabidku sluzeb
e Pozveme Vas k prohlidce zafizeni a podrobnéjsimu vysvétleni

* Jsme pfipraveni uzavrit ramcovou smlouvu s rezervaci skenovacich kapacit



